S.E.I. SOFTWARE

Soluzioni gestionali personalizzate

Il software gestionale S.E.Il. € uno strumento fleisle ed intuitivo per la gestione di tutte le

dinamiche d'impresa, offrendo soluzioni personalizabili in ogni suo modulo d'azione: dalla

contabilita fino al monitoraggio della produzione @ alla gestione dei magazzini.

La sua ampia gamma di funzioni lo rende uno strumeto adatto a realta eterogenee: dai

servizi alla persona, alla produzione in serie finalle linee caratterizzate da alto grado di

variabilita di prodotto e processo.

E altamente versatile e personalizzabile sia nelfanzionalita che nella grafica, risultando

facile ed intuitivo gia al primo utilizzo.

| principali moduli di azione disponibili sono:

>

>

>

>

>

>

>

Il software e disponibile sia per pc che per tablete consente cosi di avere a portata di mano
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['azienda anche fuori ufficio.

La maggior parte delle funzionalita per il magazzim ed i reparti sono utilizzabili su terminali

portatili per la lettura di codici a barre, facilit ando le oprazioni di carico e scarico della merce.

I moduli del Software S.E.I. sono attivabili per guppi di utenti e/o per singolo utente, per

gestire al meglio la sicurezza dei dati aziendali.



GESTIONE ORDINI CLIENTI E FORNITORI

Il software S.e.i. permette di gestire sia ordini afornitore per approvvigionamento di

magazzino che ordini da cliente. Ogni ordine e coraddistinto da un codice interno e un

riferimento del cliente, e pud contenere piu righipgnuno con specifico articolo e scadenza. La

conferma d'ordine e subito disponibile al salvatagg dell'ordine.
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Il riepilogo degli ordini e disponibile per clientgfornitore, articolo, brand, data di consegna.

Il passaggio successivo all'inserimento dell'ordine l'invio in produzione. In questo momento

e possibile visualizzare in tempo reale le disporillia di magazzino per I'articolo ordinato ed i

suoi semilavorati, dettagliate per ubicazioni. Dop la conferma viene generato direttamente

I'ordine di prelievo per il magazzino.

Lista prelievo materiali per I'ordine :
Idx. 11600733 Riga
e i
Art.  PIASTRE-001-ORO-LU-ANTIAL EAERIRTz0Ret
Quantita | 1.000000  Qt.Ord. 1.000,00 353062

Articolo Descrizione Lavorazione Ubi. Quantita
PIASRE-001-PUL PIASTRA RETTANG 47X12X1,2 C/RIV. SALDATI OTT srplomso”PUL ’(31 360.00
PIASRE-001-PUL PIASTRA RETTANG 47X12X1,2 C/RIV. SALDATI GTT SJPIOMBO”PUL ‘|3 173.00
RIVE-4007-@5H.5-OTT.S/PI0-OLGO OLGO RIVETTO 4007 TESTA @5 H.5 SENZA PIOMBO ”MAT. ACQ. ‘xza 934,00

Altre funzioni disponibili: copia ordine, riepilogo ordini per imponibile, segnalazione ordini in

priorita, lottizzazione.



GESTIONE DISTINTA BASE TECNICA E DI PROCESSO (Di.Ba.)
La distinta base include le informazioni circa mateali e lavorazioni necessarie alla
realizzazione del prodotto finito.
Ogni distinta definisce in primo luogo i materiali e/o semilavorati di partenza, dopodiche
specifica, in sequenza, le lavorazioni a cui vanrsmttoposti.
La gestione delle distinte multilivello, consente idconcatenare piu distinte in relazione
gerarchica, consentendo di impegnare i vari livellanche su altre distinte oppure gestendoli
autonomamente come articoli finiti.
Le lavorazioni sono contraddistinte come interne esterne (quindi presso fornitore), ma si
possono anche mantenere attive entrambe le opziomiecidendo direttamente in produzione
quale strada percorrere.
Per ogni lavorazione possono essere impostati dealori di lead time intesi come “tempi
massimi di stazionamento” in ogni reparto. La succssione delle lavorazioni presenti
nell'esplosione dell'articolo finito restituira un valore di lead time totale, espresso in giorni
lavorativi.
E’ possibile collegare alla distinta ogni tipo diife (es. immagini, disegni tecnici, file CAD ecc),

rendendoli consultabili anche in reparto.

Giorni max di lavorazicne per I'intero albero di distinta
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Altre funzioni disponibili: codici specifici per clienti/fornitori, attivazione e disattivazione
distinte e lavorazioni esterne, specifiche tecnicheu tempi di attrezzaggio e produzione,
passaggi di unita di misura tra livelli di distinta, note testuali da riportare su ordini di
lavorazione e/o bolle a fornitore, gestione lavoraani multiple per fornitore.



GESTIONE MAGAZZINI
Le scorte possono essere organizzate per piu magazz ubicazioni. Il riconoscimento degl
articoli in giacenza e facilitato dalle stampe dedl etichette di magazzino da applicare sui colli
immagazzinati, le quali riportano codice e immaginalella merce in stock.
| semilavorati possono essere immagazzinati anchesaconda dello stato di lavorazione in cui
si trovano, affinche una volta prelevati, venganonviati alle fasi successive, come definito

all'interno della distinta base.

| Logo della ditta |

A%

i i — | Operatore che ha
OO (“" —)}) stampato I'etichetta

Data e ora di Sammy SNC

stampa o= 06/05/2016 23:09:41
dell'etichetta dipendonte: ANNA ROSST F

Codice e FARE-2003-2989

descrizione CORPO FARETTO ZAMA 103.5 X 50 MM
articolo -PALLADIO LUCIDO

Lavorazione: APPLL MONT
Ublcazione: A2 Quantiian, 1

Stato di lavorazione

Il magazzino viene allertato quando la merce in gi@enza scende sotto il quantitativo di scorta
minima. Quest'ultima viene impostata sulle Di.ba. h modo che gli articoli sotto tale soglia

vengono riportati in un elenco dal quale puo essermgenerato direttamente 'ordine ai reparti

e/o ai fornitori.

‘E" Generazione ordini articoli sottoscorta

Gruppo | |

+ Ricerca || 5= Genera > Annulla [Jinizio Filtro Articolo Filtro Descrizione
Distinte base sottoscorta
 Codoe|Um| Scortamin. | GiaconzaUbi | Disponivilta |S| ba Ordinaro_|conforma Q.Ta ordine] _Discad. |
FIASRE—[IM—PUL |-| 1uu.uuu.nu|| 55_unu,uu|| E-E-.000.00|D| 45-.uuu.uu|| 45.uuu,uu1|uum[1.fuu v| ot
—0 G -
Giacenza Quantitativo da onterma
disponibile ordinare per quantita da
raggiungere la riordinare

scorta minima

- |
Giacenza minima
impostata per
l'articolo

Altre funzioni disponibili: bolle di carico/scarico compilabili direttamente dal magazzino
tramite lettura barcode degli ordini, previsione ddla merce in arrivo dai reparti, liste di

prelievo per ordine/articolo/ubicazione/scadenza;



PROGRAMMAZIONE PRODUZIONE

L'invio in produzione di un ordine esegue gia una pma programmazione dei reparti

coinvolti nel processo produttivo, in quanto, i led time per fase indicati in distinta base,

stabiliscono una data massima di consegna della noeral reparto successivo, con l'obbiettivo

di rispettare la data di consegna dell'ordine.
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Lead time
previsto in distinta

Gli ordini possono essere segnalati come prioritaiin qualsiasi momento, le date di scadenza

possono essere cosi ricalcolate in base ai nuovt@ali presi con il cliente.

L'organizzazione del lavoro nei reparti € supportaa dal carico di lavoro che elenca in ordine

di scadenza la merce da consegnare.

T Carico lavoro reparti
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Altre funzionalita: previsione dell'arrivo della merce
precedente o fornitore; per ogni movimento registraione di data, ora, pc e operatore; campo
note a disposizione dei reparti sui carichi di repdo.

in reparto da parte di reparto



AVANZAMENTO PRODUZIONE E RILEVAZIONE DATI

Ogni semilavorato su ogni ordine in produzione é cdraddistinto da un codice a barre. La
lettura dei barcode nei reparti consente le operaani di:

< presain carico

- inizio lavorazione

- termine della lavorazione

- invio al magazzino o al reparto successivo

- segnalazione non conformita e mancanze
Queste informazioni consentono di essere sempre anmati sull'avanzamento di un ordine, e
permettono di verificare se i tempi di consegna neieparti sono rispettati e di fronteggiare
tempestivamente le criticita eventualmente riscontite durante I'esecuzione delle lavorazioni.

by

Il software €& predisposto per la rilevazione dei tapi di lavorazione per operatore e/o
macchinario tramite un badge che li identifica:

Esempio di scheda di produzione:
Interfaccia per la rilevazione dei tempi di produzione:

Selezione di
inizio o fine lavorazione

Rapars Lavorazione
= Rilevatione tempi operatori / (==l GALVANICA COLORE-ORC-LU-AN

Data [ 090516 | 5 Fine
lavoro

Ordine [ 11600733 |[ 1 |Rep, [FALVANICA [COLORE-GROLUAN

F’\ASRE—ﬂmVOROVLUVANT\AL‘ F’\ASTRE—UUT—DR&LUANT\A* Dt.Fin. ‘ ‘

Ora inizio ‘ 22:23:37 ‘Oraﬁne ‘ 00:00:00 ‘
Eseguito U Quantita [ 120

Conferma Annulla

Inserimento quantita
esequita

Cliente
e R & £ Movimenti 0 |5 !l|!99ﬁ|?6|068I9 Linea Fashion Pelletlerie
e o

[ Globale Da prod.
EB B B8 O CO0E) SR G Consegnaentroil :  07/06/2016

Provenienza | |[ I
Reparto successivo  [NOKT |

Identificazione dell'operatore

- - Commessa 1997012 23104116 Data 23/04/2016 Scadonza 23062016
tramite codice a barre Ubscazians Lotto 11630733 1
s 2735

[—

aondinata [ to0d arse

- L
Giorni di lavero Restanti 21 Gierni di lavoro di Ritardo 0

Mot Owtine: [ |

Bopumr
Finito PIASTRE-001-0R0-LU-ANTIAL Pree]

PIASTRA 47TX12X1 CBORCHIE -« ORD LUCIDO ANTIALLERGICO
Artin Uscia PMSRE-001-ORO-LU-ANTIAL 00000
PIASTRA RETT. 4TK1201.2 LRIV SALDATE OTTS/PIOMBO-DRO LUCIDO K FREE

Ariin Enirata

FIASRE-D01-PUL 0,000
PUSTRA FETTANG S7X1201,2 CAIV SALDAT) OTT SPI0MB0

Il sistema controlla in tempo reale i dati inseritie propone messaggi di errore nei casi in cui i
dati immessi non siano corretti oppure non rispettio la coerenza e lintegritd del dato

inserito, in questo modo il rischio di errore per ¢j operatori € ridotto al minimo.

Altre funzionalita: invio eccedenze al magazzino, egnalazione pezzi difettati e mancanti,
possibilita di invio a fornitore da lettura schedabarcode



GESTIONE E CONTROLLO NON CONFORMITA'
Ogni reparto puo evidenziare criticita riscontrate durante le lavorazioni. Le non conformita
possono essere segnalate sui pezzi lavorati o namdrati segnalando la tipologia di difettosita

riscontrata.

. ISeIezione tipo movimento I
Selezione reparto

- V4
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— ¢ Annulla | [[5] Etc.Vern
Finito NoteOrd. [ | Comm.[ [ ]
Barcode | Articolo | mir. | otord. | Cliente | atord. |
= =

X Finito ArLin arrivo Artin uscita Lav. |[GeOmd. |[ @Gt Saldo |[5] Eagaz]|
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g
Falna Tl SGmp=delBUT I 16 Conferma selezione Deseleziona Stampa

Tipo Uscita:  Scarti Lavorati
<

7
Selezione
Scelta tipo di non conformita lavorato / non lavorato
riscontrata ]

x Foglio di non

ita Da
“ e ””"”II“H"HH

Descrizione Mo | A |
L olanaooatooness

 Tipi rientro

Codice
GALV- ATTIVAZIONE
|[GALV" BRUCIATURA
GALV_COLORE

IGALY: COPERTURA
ertvrepicesens |
IGALV: ECCESSO
IGALV: PUNTIN NI PERL
(GALV: PUNTINATURA
[GALV: RUVIDITA

IGALV: SBOLLATURA

Mov. 66663

Stampa scheda di
“non conformita™ Reparto: GALVANICA
Lavorazione: COLORE-ORO-LU-AN
K FREE

Spazio riservato per Il rientro della merce :

Data Pz lavorati

Gli articoli segnalati non conformi vengono convoghti in una gestione parallela alla
produzione, in cui per ogni tipo di articolo e di dfettosita si definisce il percorso necessario al
recupero dei pezzi. Anche per questa gestione valgn le regole di intercettazione e
tracciabilita della merce nei reparti e presso i laoranti, percio anch'essi rientrano nei carichi
di reparto.

Terminate le operazioni di recupero, i pezzi potrano rientrare nel ciclo della produzione
(rientro in fase) oppure, in caso di non recuperaliita, finire nell'archivio dei pezzi distrutti
(scarti definitivi). Le non conformita sono riportate in apposite statistiche e grafici che ne

segnalano I'andamento per reparto, articolo, tipolgia di scarto ecc...

l
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Per contattarci:

S.E.L
Via Palestro 18/A,
50013 Campi Bisenzio (FI)
Tel. 055 890180
Fax 055 890823

info@sei-soft.it
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